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DI sefo de (

Para el disefio demoldes de inyeccion el disefio delectrodos siempre es un tema inevitable.
ZW3D proporciona el médulo orrespondiente con plena funcionalidadpbara ello.

Puntos clave:
u )N OA@®DZAT AT PAAOA T DPAOOA AA AAOEAAA
iU #OAAAET D4 A DO OIAN ADYOBOA AT
iU # OAARET O:PAI DTAAOOT Al

1 |l nseem:cl eo padeecavpdeaeda

1.1 Barra de herramientas de | a cinta de

A continuacion se muestra la barra de herramientas independiente para el modulo de
electrodos:

SH D L HEIa S &

Insert Merge External Reference Datum  Insert Extrude Stock Combine  Trim  Divide

Part Sketch
Start Assist Tools
DT A S ¢ B o 1414
Face  Simplify Replace Resolve Electrode Electrode  Sparking Pattern Move Copy Scale
Offset SelfX Tool Blank  Draw Geometry »
Electrode Tools Basic Editing
Figural | T DZAOI T AA AEOAT g1 AA Al AAOOI Al

En realidad, la mayoria de losomandos de este modulo provienen de atis médulos como el
i e ADI T O &dsComénas 8e uiiizan con frecuencia en el éio de electrodo de modo
gue al integrarlos juntos en el modulo de disefio electrodoproporcionan una interfaz
integrada paraque los usuarios aplicatos de manera mas eficiente.
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12 Vari os m®t odos para insertar pieza p:

Normalmente, el electrodo necesita hacer referencia al nacleo padreadaparte dela cavidad.
Como podemos ver en laolumna del inicio de esta cintale herramientas, hay diferentes
herramientas utilizadas para insetar la parte superior.

A continuacion, en primer lugarvamos a echar un vistazo a estas herramientas en la columna
Inicio.

Insertar : Es igual que el comando insertate la pestaficO # | 1 E.&& ufilizadpara insertar el
nucleo padre o parte de cavidad en el archivo actual. La pieza padre insertada se convertira en
un componente del archivo actual.

Combinar : Es igual que el comando d® AT | AET AO6 ASk utidddonvétdél OT 6
componente o subconjunto como una figurdocal o componente. Después de la fusion creara
una relacién asociativa con el archivo principallo que significa queen el archivo actualseha
hecho referencia d archivo original y seré grabada el arbol dehistorial, como s muestra a
continuacion:

= Part002
v & Solid(1)
o g L. . .
..’ﬁ Assaciative relationship has
v & Histor
| been created by merge
41 command
= A
HYZ
@ Merge1 AQ055 1 <-
& -—-MODELSTOP HERE -

Figura2 #1 1 ATAATI AET AO

Pieza externa: Este comando permie crear varias copias asociativas de la pieexterna de la
siguiente manera:
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@ External Part

v X E o
¥ Required

File/Part

Core_back cover.Z3 -

Core_cover

Preview Off -

L4
&
4

Location

¥ Settings

Frame

Flip direction

[ Copy wireframe
[ Copy dimensions

History | Associative Copy in this Part b

Sub-Part with Associative Copy
Sub-Part with History

HiStDI’i cniied into this Part

i AT OA A1 ACEO OAI AAEI DA Al T 1

p>N

Figura3 3 A1 AAGEO
La explicacion de esto$ipos:

Subpieza con copia asociativa - (Por defecto) que crea una supiezacon una copia de la
geometria de la pieza exdrna. La historia de la supiezatiene una operacion "Copia asociativa
gue importa la geometria de la pieza extea. Cuando se regenerka piezapadre, la subpezano
sevuelve a importar, a menos queseactive yseregenere su historia o haga clic derecho sobre
ellay seleccione el comando "subpiez® ACAT AOAAEéT ¢ PAOA AOOAAIT AAAC
2 ACAT ad® "AHt®Regen" estéabilitado para lasubpieza su historia se volvera a generar

cada vez que suipzapadre se regenera. Por defecto, "AutBegen" se ddsabilita para una

nueva subpieza

Subpieza con historia | - Se crea una shpiezacon una copia dda historia completade la pieza
externa. Esto significa que el usuario tiene una copliacal de la historia de la pieza externa
para editar, pero la historiase haaislado de la historia de la pieza padre.

Historia | copiado en esta pieza - Se copia la historia de la pieza éxrna en la piezaactiva y
anexael historial de la pezaexternaal final del historial de la geza activa. Las peraciones
importadas son renombrada como sea necesario para que no entren en conflicto con las
operaciones preexistentes en la piezactiva. Esta opcion se puede utilizar en lugar de
"subpiezacon la historia" si no desea que la pieza importadse separe como unsubpieza

Copia asociativa en esta pieza - Se aflade una operacion "Copia asativa" a la historia de la
piezaactiva queimporta la geometria de la pieza&xterna. Gda vez que se regenera la pieza
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activa, una nueva copia de la piezaxterna se importara en la pieza activa. Si la pieeaterna
no se puede encontrar, la operacion "Copia asociativa" fallard.

A continuacion vama a empezar desde un archivo vacio de la siguiente manera:

PASQD1 Creeun nuevo archivo vacioy eléambrel T AT I T  Govdadk Boded] A A

'@ Create Mew File =

Type

o" oG
Ry & @
Part/Assembl Drawing Packet Drawing Sheet Standalone Sketch

= Z <

CAM Plan Equation 5et Multi-Object
Template Information
|[Defau|t] Unigque Name

PartTemplate(MM)
Electrode_back cover

Description

OK Cancel
Figura4 #OAAO 1T OAOT AOAEEOI OAAgDi DAOA Al AE

&1 h EGo®h&iodkeritdh Ak AIUA OAGORAIOCO/

~ ~ ~

PASaD2! A1 1 OE1T OAAE
SGP® L HEEIGP S PIIP & A

Insert | Merge External Reference Datum  Insert Extrude Stock Combine Trim  Divide Face Simplify Replace Resolve

Part Sketch Offset Selfx
Start Assist Tools
- it T oAl ' Part and Component = L2 8808 On Entity ML
Insert = E3 + Electrode_back coverd3 X +

$ vixl= ®
¥ Required e

P
- (2 P AP
@@ [ File/Part
[~ =]
Core_back coverZ3 e -
E Core_cover
[Core_cover
= @
2
Figura5 )1 OAOOAO AOAEEOI :0 AiilT DAOOA AAI AEOA
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PASQD3 Combinar la pieza padre insertada
3‘3"8 L EHECLIFSEHOS L A $ ¥
Insert | Merge | External = Reference Dstum Inset Edtrude Stock Combine Trim Divide Face Simplify Replace Resolve
O SelfX ToolBlank  Draw

Electrode Electrode  Sparkir
Sketch
St Assist Tools

e — 0 ‘@] 1= %3 2 E | Noma o

B EZ + Electrode_back cover73 X | +

Electrode Tools

Merge
& v X L

¥ Required

n = h
= mees
; Component 1 picked e D
mm]

Boolean shapes

W K

=
2| ¥ Settings

[C] Merge wireframe
B | O Merge dimensions

[T] Inherit component name

B Boundary Yy

Figura6 #1 1 AET AO 1 A DPAOOA ET OAOOAAA
En estos2 pasos hemos creado la relaciode asociaciérentre el archivodel electrodo y la
pieza insertada. Eso significa que cualguieambio se produzca en la piezpadre también
afectaraal electrodo.

PASQD4 Al analizar la piezainsertada podemos encontrarque hay una gran cantidad de
ranurasy cajeras abiertas que necesitanrear un electrodo. A continuacion se

presenta el indicador de las posiciones donde haya que afadir electrodo:

Figura7 ) AEAAAT O AA bl OEAEI DA AA A1l AAOOT A
Debido a que la mayor parte de los electrodos se puede utilizar de la misma manera para

terminar asi que aqui vamos a tomar la posicion 1, 7, 12,7, 12 como ejemplo para explicar
cémo usar la herramienta de electrodos para terminarlas.
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2 Crea@alrectdmmoadnoer a aut omS§t |

21 Crear el otsn@edo ndn
PASQ1Hagaz T i AT 1 A Dbl OEAEE&I

p U 1T OAcCT OAI AAAET I
forma del electrodo de la siguiente manera:

4 - .
iy L
& PO P
e Datum Insert Extrude Stock Combine Trim Divide Face Simplify Replace Resolve Electrode | Electrod
Sketch Offs

set Selfx Tool Blar

Assist Tools

o Electrode T
'@PartOnly = 4 g g 2 & 0 SingleFace ML

<€
x|
=)
@ B

¥ Required

Direction 0,01 3 ¥y &~

] »

Faces 7 picked ¥
Curve bl
Side &
¥ Options =|
=
S
LY.

%%””;/4 %

Method Standard

Gap G 0 mm 2

Figuras8 # OAAO & OI A AA Al AAOOT AT AT 1 A bl OE

Created electrode shape

Figura9 # OAARATAAOOT AT AT 1 A PI OEAEIDd »p
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PASQD2 Afadablank para la nueva forma del electrodausando el comando Electrode Blank
tool (Ocultar electrodo),de la siguiente manera

Heae B o> 8 4 57

e Datum Insert Extrude Stock Combine Trim Divide Face Simplify Replace Resolve Electrode | Electrode
Offset

Sparking | Pattern
Sketch SelfX

Tool Blank | Draw Geometr
Assist Tools = 5ot

-] = 03 3 8 » & Nomal S
: Qv - ¢ P U@ @ D08
" Electrode Tool Blank £2
v | X E Lid
¥ Required - 65
Shape Rectangular e -
Electrodes 1 picked ¥
Datum F250 &
¥ Options
Template Custom
Length 7 mm 3
Width 65 mm 3
Thickness 16 mm
Save
Info | Origin  Propetties  Mark

Height 47 474501

~Component Origin————————————

X 9.000000
Y 92.000000
z 34.000000

~Electrode Tip Bounding Box

Length 5623157

™
Width 5427970
Height 31474591
Rotation 0 deg 2|0

Round blank dimensions
Round blank origin

Los detalles de la informacion:

o Oagm  Propeties Mak We Ongn Pepertier  Mak e Odge Prupetes  Mak o Ongm  Propertes Mak
Mot QAN Heghe Materal GuphteMed  * Pesdsen
Component Qogn Ovba Cicle °
A F5.000000
z 34000000 "

Peetron CAM Oparmtion O Finish Somi ( Rougl O C/ .r_]
Electrode Tp Bowndng Bos D J L’]
Lenpes Ssansr
W SATND LJ l;]

Model D ® setback 0

Hesghe 3 A

Reverse 2 No Quanery 0 Contes Durmeter 3

Fatatuen 0 g - B~ Reotsten 0 deg T B Retatsen 0 deg T B Fotation 0 dog . X~

< Round blank demercons

4. Rewnd bunk cngn

¢ Use loc cocedmate frame

4 Algn black with model tpace s
Pant name sde_Bac_Blark Blectrodel &

New layer

7 Pound blark demescont

7 Forend blark sogn

7. Una local coondnste fiame

< Abgn blask with model 1psce mn
Pat rarve sde_boc_Black_Flectrodel B

HNew lnyer

¢ Round blant devencons

<! Round blaok cogn

¢ st local cooedaate rame

¢ Algn blank with model tpace mn

Pat name

New layer

sde_Boc_Black Bloctrodel #

4 Pl baris Gumsersiny

1| Round blank cngn

7 Use ool coorlinste hiame

7 Algn blank with model tpace ses

Fart name

Pew layer

de_bac_Blank_Blectrodel B

Figurall ) 1 &l O A AKXl DAA ADIAEBA AAOOT Al
info:

Componente origen, X, Y, Z
El X actual, Y y Z del origen de la pieza en bruto (se refieren a la figura anterior).
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La punta del electrodo de cuadro delimitador, longitud, anchura, altura
La longitud, anchura y altura de la caja de comtno que rodea la punta del electrodo (con
respecto al punto de referencia actual y rotacion).

Rotacion
Esto se utiliza sélo cuando la forma se establece en rectangular (wsrtradas requeridas
anteriores). Esto le permite girar la pieza alrededor del ej& de la referencia.

Redondeo de dimensiones del blank

Marcando esta opcion obligara a las dimensiones en blanco para redondear hasta el octavo mas
cercano si las unidades se establecen en pulgadas. Para unidades mm, se redondeara hasta el
0,5 mm + 1 mm ma& cercano.

Redondeo del origen del blank

Al marcar esta opadn, el blank se ajusta de tal manera que x del origen, coordenadas y estan
redondeados al milimetro més cercano, o al 0,05 pulgada mas cercana al utilizar unidades de
pulgadas. Para redondear el origen del blanco no cambia la posicion del electrodo con respecto
al sigema de coordenadas.

El uso local sistema de coordenadas

Marque esta casilla, los componentes coordenadas origen y centro del tMase definen con
respecto alorigen local que se activa cuando se crea o0 se regenera la funcion de coordinar
electrodo en blarco. Cuando esta opcion esta desactivada, o si no hay un marco de coordenadas
local, el origen de los componentes y centro de coordenadas se define con respecto al sistema
de coordenadas globales del electrodo.

Alinear en blanco con el eje del espacio model o
Marque esta casilla, se volvera a alinearse con el eje en blanco el espacio modelo.

Nombre de la pieza

esto le permite especificar un nombre para el nuevo componente que se va a crear (por defecto
= Nombre de la pieza + nombre del electrodo -blank"). Se utiliza comprobacién y correccion
automatica de nombres de modo que no es necesario para mantener la modificacién de este
campo por una parte con multiples electrodos.

Nueva capa

Marque esta casilla para introducir el electrodo en blanco herramienta crda en la capa
derecho especificado. Si esta capa no se encuentra en la parte actual, se utiliza el mismo
nombre para crear una nueva capa.
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PASQD3 Cambiar la dimensién bésica del material, el tipo origeg marcar el tamafio de la
siguiente manera:

i. Configurar dimension de la siguiente manera:

v | X L]
¥ Required

Shape Rectangular =
Electrodes 1 picked M
Datum F350 &
¥ Options

Template Custom =
Length 10 mm 3
Width 10 mm 7
Thickness 15 mm

Save

Info Origin Properties  Mark

"Height ‘

Figura12 S$EI AT ORAN kT AAMAOOT AT AT 1T A bi OEAEI DA

ii. Configurar origen y marca el electrodo en blanco 's de $&gguiente manera:

Info | Origin | Properties  Mark Info  Origin  Properties =~ Mark

—Height — Position

T v ¥ 00 90

—Position
: C sethack 4 .
R setback 0 -
Reverse £ And Length & Center Diameter 4 -

>
(@4
>
>

Figura1l3 / OECAT U AEOOOA AA 1 A |
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PASQD4 Configurar el color de la forma como el marrén y luego podemos obtener el siguiente
resultado:

Figura14 %Il AAOOT AT AAAAAAT AT Al AT Al

o

Nota: Después de afiadir enaterial, la parte del electrodo s&€onvertira en un componente
este archivo de la siguiente manera:

e

Figura15 . OAOT AT i i 1T AT OA AA Al AAOOT Al

Mientras tanto, sera incluido en la lista de administrador de objetos de la siguiente manera:
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